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Kategori MK
Deskripsi MK Mahasiswa akan dibekali pemahaman konsep dasar maintenance, penerapan K3,

penggunaan peralatan workshop (alat ukur, mesin bubut, las, gerinda, bor), serta teknik
perawatan dan perbaikan ringan mesin pengolahan di pabrik kelapa sawit. Mahasiswa
diharapkan memiliki keterampilan operasional dalam pengoperasian, perawatan, dan
perbaikan sederhana melalui kegiatan teori, praktikum, dan project based learning.

Bahan kajian: konsep dasar maintenance meliputi definisi, fungsi, dan tujuan; jenis dan
skema maintenance; penerapan prinsip K3LH dalam aktivitas workshop, penggunaan
peralatan workshop, program maintenance rutin, SOP perawatan mesin utama, sistem
kerja dan dokumentasi maintenance, project base: pembuatan/perbaikan komponen
sederhana kebutuhan pabrik sawit

Capaian Pembelajaran
Lulusan (CPL) Prodi
(Program Learning
Outcomes/Learning
Outcomes)

CPL Prodi yang dibebankan pada MK

CPL 1 Mampu menunjukkan sikap religius, disiplin, bertanggung jawab,
menjunjung tinggi etika, bekerja sama, serta berperilaku profesional

dalam lingkungan kerja industri kelapa sawit.

CPL 2 Mampu menerapkan prinsip keselamatan dan kesehatan kerja (K3),
mematuhi standar operasional prosedur (SOP), serta bertanggung
jawab terhadap keselamatan kerja dan lingkungan operasional pabrik

kelapa sawit.

CPL 7 Mampu melakukan pencatatan, pengolahan, dan analisis data
sederhana kegiatan teknis pengolahan kelapa sawit, serta menyusun
laporan terbatas secara mandiri, bertanggung jawab, dan berinisiatif]

sesuai konteks pekerjaan

CPL 8 Mampu melakukan pemantauan operasional, mengawasi losses dan
mutu produk, serta melaksanakan troubleshooting dasar dan perawatan

sederhana untuk menjaga kelancaran proses produksi.

Capaian Pembelajaran
Mata Kuliah
(Course Learning Outcome)

Capaian Pembelajaran MK (CPMK)

CPMK 1 Mahasiswa mampu menunjukkan sikap disiplin, bertanggung jawab,
dan mematuhi prinsip K3LH dalam seluruh aktivitas workshop dan
maintenance pabrik sawit.

CPMK 2 Mahasiswa mampu menjelaskan konsep dasar maintenance, jenis-jenis

maintenance (preventive, corrective, unschedule), serta prinsip

perawatan mesin produksi utama di pabrik kelapa sawit.




CPMK 3 Mahasiswa mampu bekerja sama dalam tim, berkomunikasi efektif,
serta menyusun laporan kerja sederhana (job card, laporan praktikum,
laporan project), sesuai standar industri sawit.

CPMK 4 Mahasiswa mampu menggunakan peralatan workshop (alat ukur, bor,
gerinda, las, bubut) secara benar dan aman, sesuai SOP standar kerja
industri

CPMK 5 Mahasiswa mampu merawat dan memperbaiki permasalahan ringan
komponen mesin sawit (bearing, sprocket, belt, coupling, screw press,
digester, pompa, dll) secara mandiri maupun kelompok

CPMK 6 Mahasiswa mampu mengintegrasikan teori dan praktik dalam project
base learning, menghasilkan produk/perbaikan sederhana sesuai
kebutuhan pabrik kelapa sawit

Relevansi CPL dan CPL 1 CPL 2 CPL 7 CPL 8
CPMK CPMK 1 \ \

CPMK 2 N N
Berikan tanda centang (v) CPMK 3 N N
sesuai relevansi

CPMK 4 \ N

CPMK 5 \ v

CPMK 6 \ v v

Bobot CPL yang CPL 1 CPL 2 CPL 7 CPL 8 Bobot
dimandatkan ke CPMK 1 8 10 18
sejumlah CPMK CPMK 2 10 5 15
Berikan bobot setiap CPL CPMK 3 7 8 15
terhadap ketercapaian CPMK CPMK 4 7 18 25
(dalam%) sesuai relevansi CPMK 5 3 9 15
CPMK 6 2 7 3 12
Bobot 15 35 15 35 100

Sub-Capaian
Pembelajaran MK
(Enabling Learning
Outcomes /Lesson-Level
Learning Outcomes)

Sub-Capaian Pembelajaran MK (Sub-CPMK)

Sub-CPMK 1 Mahasiswa mampu menjelaskan definisi, tujuan, fungsi maintenance,
serta penerapan K3LH (Keselamatan dan kesehatan kerja serta
lingkungan hidup). (C2) (A.01KSW00.001.1)

Sub-CPMK 2 Mahasiswa mampu membedakan jenis maintenance dan contoh
aplikasinya. (C2) (C.100000.022.01)

Sub-CPMK 3 Mahasiswa mampu mengenal fungsi dan cara penggunaan peralatan
workshop. (C1) (C.100000.007.01)

Sub-CPMK 4 Mahasiswa mampu menjelaskan program [ubrication dan inspection.
(C2) (€.100000.007.01)

Sub-CPMK 5 Mahasiswa mampu memahami SOP perawatan mesin utama. (C2)
(C.100000.022.01)

Sub-CPMK 6 Mahasiswa mampu menjelaskan alur kerja maintenance dan
dokumentasi. (C2) (C.100000.022.01)

Sub-CPMK 7 Mahasiswa mampu menggunakan alat ukur secara terampil. (C3(
(C.100000.022.01)

Sub-CPMK 8 Mahasiswa mampu menggunakan mesin dengan benar dan aman.
(C3) (€.100000.022.01)

Sub-CPMK 9 Mahasiswa mampu melakukan pengelasan sederhana. (C3)
(C.100000.022.01)

Sub-CPMK 10 [Mahasiswa mampu membuat komponen sederhana. (C6)
(C.100000.022.01)

Sub-CPMK 11 |Mahasiswa mampu melakukan perawatan dan perbaikan ringan. (C6)
(C.100000.022.01)

Sub-CPMK 12 |Mahasiswa mampu menyelesaikan proyek kelompok dalam

pembuatan/perbaikan komponen mesin dan peralatan industri. (C4)

(C.100000.022.01)




Sub-CPMK 13 |Mahasiswa mampu mempresentasikan hasil project & praktikum,
serta melakukan refleksi perbaikan. (C5) (C.100000.022.01)
Relevansi CPMK dan CPMK1 | CPMK2 | CPMK 3| CPMK 4 [ CPMK 5| CPMK 6
Sub-CPMK Sub-CPMK 1 \ v
, Sub-CPMK 2 \
Bertkqn tanda c'entang ) Sub-CPMK 3 N
sesuai relevansi
Sub-CPMK 4 N N
Sub-CPMK 5 N N
Sub-CPMK 6 \
Sub-CPMK 7 N
Sub-CPMK 8 N N
Sub-CPMK 9 \
Sub-CPMK 10 v A
Sub-CPMK 11 N
Sub-CPMK 12 N \
Sub-CPMK 13 N N
Bobot CPMK yang CPMK | CPMK | CPMK | CPMK | CPMK| CPMK | Bobot
dimandatkan ke sejumlah 1 2 3 4 5 6
Sub-CPMK Sub-CPMK 1 6 2 8
Berikan bobot setiap CPMK [Sub-CPMK 2 7 7
terhadap ketercapaian Sub-CPMK 3 7 7
Sub-CPMK (dalam%) sesuai  |Sub-CPMK 4 4 3 7
relevansi Sub-CPMK 5 4 2 6
Sub-CPMK 6 7 7
Sub-CPMK 7 6 6
Sub-CPMK 8 8 2 10
Sub-CPMK 9 6 6
Sub-CPMK 10 4 2 6
Sub-CPMK 11 10 10
Sub-CPMK 12 5 5 10
Sub-CPMK 13 8 2 10
Bobot 14 17 15 25 22 7 100
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Tabel 1. Rencana Pembelajaran Setiap Pertemuan

Minggu | Kompetensi Dasar/ | Bahan Kajian Metode Estimasi Waktu | Pengalaman | Indikator Kriteria penilaian Bobot
ke Kemampuan AKkhir Pembelajaran (Menit) Belajar penilaian
(Sub-CPMK) (%)
Mahasiswa mampu:

1 Sub CPMK 1 Metode (1x3x170 Mengikuti Mahasiswa . D Sub
menjelaskan definisi, | Kont.rak Pembelajaran (pilih |menit) = 510 penjelasan mampu i Akt1V1j[as p a.rt1s1p'at1f CPMK1
tujuan, fungsi Belajar yang sesuai): menit (8,5 jam) [dosen, diskusi  |menjelaskan (keaktifan diskusi Aktivitas
maintenance, serta - Sosialisasi RPS|{# CBL kasus konsep K3LH) artisipatif:
penerapan K3LH - Prinsip K3LH |2 Ceramah kecelakaan kerja |[K3LH dan Quiz 1 (konsep K3LH I2)0/ batit:
(Keselamatan dan dan konsep A Diskusi di workshop maintenance | Y . onsep 0
kesehatan kerja serta | ~dasar dasar dengan & maintenance dasar) .~
lingkungan hidup). maintenance  (Bentuk tepat. Quiz: 3%
(C2) pembelajaran (pilih
(C.100000.007.01) yang sesuai):

{4 Kuliah

2 Sub CPMK 2 Jenis & skema |Metode (1x3x170 Mengamati Mahasiswa - Penugasan Sub
membedakan jenis maintenance  |Pembelajaran (pilih |menit) =510 contoh kasus mampu CPMK2
maintenance dan (preventive, yang sesuai): menit (8,5 jam) |[maintenance mengklasifik Tugas 1 (individu): Penugasan:
contoh aplikasinya. corrective, A CBL industri dan asikan jenis . . .. 4%

(C2) unschedule) | Diskusi mengklasifikasi [maintenance yde.nuﬁk.a si dan analisis
(C.100000.022.01) ¥ Tugas kan jenisnya  |padastudi SIS maintenance Aktivitas
Bentuk kasus pabrik (preventive, corrective, partisipatif:
pembelajaran (pilih kelapa sawit unschedule) pada kasus 1%
yang sesuai): dengan tepat. pabrik kelapa sawit
A Kuliah - Aktivitas partisipatif
diskusi

3 Sub CPMK 3 Peralatan Metode (1x3x170 Observasi  dan|Mahasiswa Penugasan: laporan
mengenal fungsi dan| workshop (alat [Pembelajaran (pilih |menit) =510 praktik langsung|mampu praktikum i)engenalan alat Sub CPMK
penggunaan ukur, bor, yang sesuai): menit (8,5 jam) [pengenalan alat |mengenali workshop 3:
peralatan workshop.| gerinda, las, A CBL fungsi  dan Penugasan:
(CD) bubut) {4 Demonstrasi mendemonstr[Aktivitas partisipatif 2,5%
(C.100000.007.01) A Tugas asikan (kepatuhan K3 & respons | Aktivitas

penggunaan [saat praktik) partisipatif:
peralatan 2.5%




Bentuk workshop

pembelajaran (pilih secara tepat.

yang sesuai):

A Kuliah

A Praktik
Sub CPMK 4 Program Metode (1x3x170 Mengidentifikas |[Mahasiswa - Penugasan Sub CPMK
menjelaskan program|lubrication & Pembelajaran (pilih |menit) =510 i titik pelumasan|mampu 4:
lubrication dan|inspection yang sesuai): menit (8,5 jam) [dan inspeksi|menjelaskan [Tugas 2: identifikasi titik
inspection. (C2) running A Ceramah mesin program lubrication Penugasan
(C.100000.007.01) “ CBL maintenance - Quiz 3%

A Diskusi rutin Quiz: 2%

Bentuk (lubrication |Quiz 2 (program

pembelajaran (pilih dan maintenance rutin)

yang sesuai): inspection)

A Kuliah dengan tepat.

A Praktik
Sub CPMK 5 SOP perawatan |Metode (1x3x170 Menganalisis Mahasiswa p 1 Sub CPMK
memahami SOP| mesin (screw Pembelajaran (pilih |menit) = 510 SOpP dan|{mampu Penugasan. aporan 5:

. . : . . . . S raktikum SOP perawatan
perawatan mesin| press, digester, [yang sesuai): menit (8,5 jam)  [simulasi mengikuti nesin utama Penugasan:
utama. (C2) sterilizer, A Ceramah prosedur dan 2,5%
(C.100000.022.01) conveyor, A Diskusi perawatan menyimulasi |Aktivitas partisipatif: Aktivitas
pompa, boiler) |4 CBL kan SOP |keaktifan diskusi dan partisipatif:
A Tugas perawatan  [melakukan praktik 2,5%
mesin utama
secara tepat.
Bentuk

pembelajaran (pilih
yang sesuai):

A Kuliah

A Praktik




.Sub CPMK 6 Sistem kerja Metode (1x3x170 Menyusun job|Mahasiswa - Penugasan Sub CPMK
Menjelaskan alur| maintenance & (Pembelajaran (pilih [menit) =510 card dan laporan|mampu 6:
kerja  maintenance| dokumentasi yang sesuai): menit (8,5 jam) |kerja sederhana |menyusun [Tugas 3: Pc;nu asan:
dan dokumentasi.| (job card, {4 Ceramah alur kerja|Penyusunan job card dan 5 S‘Vg '
(C2) laporan kerja) [ Diskusi dan laporan kerja maintenance A,kti:/itas
(C.100000.022.01) A Tugas melengkapi _ Akfivitas rtisipatif:
Bentuk dokumen Sipatif gas(;mpa t
pembelajaran (pilih maintenance Ezgliiillf)aeﬁl (ii skusi =
yang sesuai): (job card dan kelompok
A Kuliah laporan
kerja)
dengan
benar.
Sub CPMK 7 Pengenalgn alat |Metode . B (1 x? x 170 Praktik Mahasiswa - Penugasan: Sub CPMK
Menggunakan  alat| ukur (caliper, Pembelajaran (pilih |menit) =510 pengukuran mampu laporan 7
ukur secara terampil.| micrometer, dll) [yang sesuai): menit (8,5 jam) [komponen melakukan encounaan alat
(C3) A Demonstrasi mesin pengukuran Eku%g
(€.100000.022.01) g g:liums?h nmer;%iunslgir - Quiz 3 (teori alat|Penugasan:
o
A Tugas dengan ukur) 3%
Bentuk ketepatan Quiz: 2%
pembelajaran (pilih hasil  yang
yang sesuai): presisi.
4 Kuliah
A Praktik
Ujian Tengah Semester (Evaluasi teori dan praktik awal Sub CPMK 1-7) 10%
Sub CPMK 8 Penggunaan Metode (1x3x170 Mengoperasikan |Mahasiswa  [Aktivitas partisipatif| Sub CPMK
Menggunakan mesin|mesin gerinda & [Pembelajaran (pilih |menit) =510 mesin sesuai K3 |mampu (kepatuhan K3) 8:
dengan benar dan|bor yang sesuai): menit (8,5 jam) mengoperasi Penugasan
aman. (C3) A Diskusi kan mesin  [Penugasan: laporan|2,5%
(C.100000.022.01) {4 Demonstrasi (gerinda &  |praktikum penggunaan|Aktivitas
A Tugas bor) dengan [mesin gerinda & bor partisipatif:
Bentuk mematuhi 2,5%
pembelajaran (pilih SOP dan
yang sesuai): prinsip




A Praktik keselamatan
(K3).
9 Sub CPMK 9 P Metode (1x3x170 Praktik Mahasiswa L . Sub
engelasan dasar . . o Project: Praktikum
melakukan las b & Pembelajaran (pilih |menit) = 510 pengelasan mampu enoelasan dasar CPMKY9
pengelasan (_ as' usur yang sesuai): menit (8,5 jam) [sambungan menghasilka peng Hasil project
sederhana. (C3) listrik) A Diskusi sederhana n sambungan|- Kualitas hasil las 5%
(C.100000.022.01) A Demonstrasi las sederhana
A PjBL dengan
kualitas yang
Bentuk baik dan
pembelajaran (pilih sesuai
yang sesuai): standar.
A Praktik

10 Sub CPMK 10 Mesin bubut Metode (1x3x170 Membuat Mahasiswa Proiect: Praktikum mesin Sub
Membuat komponen h Pembelajaran (pilih |menit) =510 komponen mampu bubjut ' CPMK10
sederhana. (C6) sederhana yang sesuai): menit (8,5 jam) |sederhana sesuai[membuat
(C.100000.022.01) A PjBL gambar kerja  |komponen |- Ketepatan dimensi Hasil project

A2 Diskusi sederhana  |komponen 5%
menggunaka

Bentuk n mesin

pembelajaran (pilih bubut dengan

yang sesuai): dimensi yang

A Praktik tepat sesuai
gambar kerja.

11 Sub CPMK 11 Metode (1x3x170 Melakukan Mahasiswa |- Project: Praktikum| Sub
Melakukan Perawatan Pembelajaran (pilih |menit) =510 perawatan  dan[mampu perawatan & perbaikan| CPMK11
perawatan dan : yang sesuai): menit (8,5 jam) |penggantian melaksanaka ringan mesin Hasil project:
perbaikan ringan. bearing, sprocket, A Diskusi komponen n  prosedur|- Aktivitas partisipatif:|4%

(C3) belt, coupling A PjBL perawatan keaktifan ikut serta|Aktivitas
(C.100000.022.01) Bentuk dan praktik partisipatif:
pembelajaran (pilih perbaikan 1%
yang sesuai): ringan
A Praktik komponen
mesin sesuai

standar




operasional

yang tepat.
12 Metode (1x3x170 Perencanaan dan(Mahasiswa . Sub
Sub CPMI? 12 Ilzz(r)r}lfbelll(atan fperbai Pembelaja.ran (pilih |menit) = 510 pelaksanaan mampu P::ggflt; tan/perbaikan CPMK12
menyelesaikan kan komponen yang sesuai): menit (8,5 jam)  [proyek merencanaka ﬁ P
proyek kelompok . . A Diskusi n dan [ cOmPORER Hasil Project
mesin sawit Jee
dalam A PjBL menyelesaika - Perencanaan & 8%
pembuatan/perbaikan Bentuk n proyek desain
komponen mesin dan pembelajaran (pilih pembuatan/p komponen
peralatan industri. yang sesuai): erbaikan - Proses kerja
(C4) A Praktik komponen &penerapan K3
(C.100000.022.01) yang sesuai - Fungsi &
dengan kualitas hasil
desain  dan akhir
fungsi yang - Kerjatim &
diharapkan. dokumentasi
13 . Metode (1x3x170 Penyempurnaan |Mahasiswa . . Sub
Sub CPMI-Q 12 g:ﬁg:ﬁ;izlagsn Pembelaj aran (pilih men@t) =5 1'0 dan uji fungsijmampu Project (hasil & proses) CPMK12
menyelesaikan rovek yang sesuai): menit (8,5 jam) [proyek menunjukkan - Perencanaan &
proyek kelompok proy A Diskusi kinerja desain Hasil Project
dalam _ A PjBL penyempurna komponen 12%
pembuatan/perbaikan Bentuk an proyek, uji - Proses kerja
komponen mesin dan pembelajaran (pilih fungsi, dan &penerapan K3
peralatan yang sesuai): kerja tim - Fungsi &
industri.(C4) U Praktik yang baik. kualitas hasil
(C.100000.022.01) akhir
- Kerjatim &
dokumentasi
14 Sub CPMK 13 Evaluasi project |Metode Presentasi  hasil|Mengidentifikas [Mahasiswa Sub CPMK
mempresentasikan  |& praktikum Pembelajaran (pilih |dan refleksi|i cacat produk|{mampu 13:
hasil project & yang sesuai): perbaikan dan mempresenta |Proyek Akhir: presentasi | Hasil Project
praktikum, serta {4 Presentasi mengidentifikasi [sikan  hasil [dan refleksi 5%
melakukan refleksi A Diskusi penyebabnya  |proyek secara
perbaikan. (C5) jelas  serta
(C.100000.022.01) mengidentifi




Bentuk kasi
pembelajaran (pilih penyebab
yang sesuai): cacat produk
A4 Kuliah sebagai
bahan
refleksi
perbaikan
secara
komprehensif]
Ujian Akhir Semester (Sub CPMK 8-13) 10%
Tabel 2. Komponen Penilaian
No Komponen Penilaian Bobot (%) Deskripsi
1. Aktivitas Partisipatif 14 Keaktifan dalam berdiskusi kelompok dan melakukan praktik
2. Hasil Proyek 39 Pembuatan/perbaikan komponen dan hasil serta proses
3. Kogenitif/Pengetahuan
e Tugas 20 Identifikasi dan analisis jenis maintenance pabrik kelapa sawit, Identifikasi titik Iubrication dan
inspection pada mesin, Penyusunan job card dan laporan kerja maintenance
* Quiz ’ konsep K3LH & maintenance dasar, program maintenance rutin, teori alat ukur
e Ujian Tengah Semester 10 Sub CPMK 1 -7
o Ujian Akhir Semester 10 Sub CPMK 8 - 13
Total Bobot (%) 100

Bila MK menerapkan PBL/PiBL/CBL/ IBL dan bentuk experiential learning lainnya, maka bobotnya lebih besar dari 50%. Persen (%) tersebut akumulasi total dari
komponen penilaian aktivitas partisipatif (1) dan komponen Hasil Proyek (2).

Tabel 3. Matrik hubungan CPMK, subCPMK 1-n dengan jenis asesmen

CPMK Sub-CPMK Jenis Asesmen
CPMK 1 dan 2 Sub-CPMK 1 Aktivitas Partisipatif, Quiz, UTS
CPMK 2 Sub-CPMK 2 Penugasan, Aktivitas Partisipatif, dan UTS
CPMK 4 Sub-CPMK 3 Penugasan, Aktivitas Partisipatif, dan UTS
CPMK 2 dan 5 Sub-CPMK 4 Penugasan, Quiz, dan UTS
CPMK 2 dan 5 Sub-CPMK 5 Penugasan, Aktivitas Partisipatif, dan UTS
CPMK 3 Sub-CPMK 6 Penugasan, Aktivitas Partisipatif, dan UTS
CPMK 4 Sub-CPMK 7 Penugasan, Quiz, dan UTS




CPMK 1 dan 4 Sub-CPMK 8 Penugasan, Aktivitas Partisipatif, dan UAS
CPMK 4 Sub-CPMK 9 Project, UAS
CPMK 4 dan 5 Sub-CPMK 10 Project, UAS
CPMK 5 Sub-CPMK 11 Aktivitas Partisipatif dan Project, UAS
CPMK 5 dan 6 Sub-CPMK 12 Project, UAS
CPMK 6 Sub-CPMK 13 Project, UAS
Tabel 4. Konversi Nilai
Kisaran Nilai Akhir| Huruf Mutu | Angka Mutu Predikat
80-100 A 4 Sangat Baik
70-79 B 3 Baik
60-69 C 2 Cukup
50-59 D 1 Kurang
0-49 E 0 Sangat Kurang
Tabel 5. Deskripsi Holistik Ketercapaian Kompetensi Akhir
Skala (Predikat) Skor Deskripsi Holistik

Mahasiswa secara konsisten menunjukkan penguasaan materi yang sangat mendalam, mampu memecahkan kasus proyek secara

Sangat Baik (A) 80-100 inovatif, aktif berkontribusi kritis dalam diskusi, serta memiliki kedisiplinan dan etika akademik yang sangat tinggi.
Mahasiswa menunjukkan pemahaman konsep yang baik, mampu menyelesaikan tugas dan proyek secara sistematis sesuai
standar,
Baik (B) 70-79 berpartisipasi aktif dalam kelas, dan memenubhi seluruh kriteria penilaian dengan kualitas di atas rata-rata.
Mahasiswa memahami konsep dasar namun kurang dalam pengembangan analisis, mampu menyelesaikan tugas proyek dengan
Cukup (C) 60-69 kualitas standar, dan berpartisipasi secara pasif dalam aktivitas kelas.




Mahasiswa hanya menguasai sebagian kecil materi, hasil tugas proyek belum memenuhi standar minimal kompetensi, dan

Kurang (D) 50-59 memiliki tingkat partisipasi yang rendah.
Sangat Kurang Mahasiswa tidak menunjukkan penguasaan materi yang diharapkan, tidak menyelesaikan tugas/proyek utama, atau tidak
(BE) 0-49 memenubhi syarat kehadiran minimum.




